
SOLUCIONES INTEGRALES OE ALTA CALIDAD 

Color Disponible 
Gabinete Exterior: 

Negro Blanco 

Modelo RV17 

RV17: Refresquero vertical 

� Iluminación LED en puertas 

Línea Comercial 
Refrigerador Vertical 

RV17 

Especificaciones Técnicas 

Capacidad Bruta: 

Capacidad Neta en Litros: 

Peso (kg): 

17.4 ft3 

493 L 

100 kg 

� Piso en acero inoxidable, fácil de limpiar, 
higiénico y resistente. 

Cantidad de Parillas 

Tipo de refrigerante: 

3 acero pre-pintado blanco 

R134 

� Control de temperatura inteligente 

� Display publicitario 

� Gas argon entre cristales 

� Parrillas de alambre reforzados 

� Puertas con doble cristal, templado y 
película Low-E 
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Control de 
Temperatura 
Inteligente 

Temp. de evaporización: 

Método de deshielo: 

Rango de temp. óptimo: 

Voltaje nominal: 

Tipo de clavija: 

Corriente nominal: 

Frecuencia: 

Tipo de iluminación: 

Compresor: 

Condensador: 

Evaporador: 

Método de expansión: 

-6.7ºC

N/A 

7º a 0ºC

115V 

NEMA-5-15P 

3.7 A 

60 Hz 

LED 

1/4 HP 

Electronico 

Electronico 

Capilar 

Nota: Todos los controles alcanzan una temperatura de hasta 24
º 

C 
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SOLUCIONES INTEGRALES DE ALTA CALIDAD 

Partes del equipo 

A. Display iluminado para publicidad.

B. Control de Temperatura Inteligente

C. Piso en acero inoxidable

D. Charola evaporadora de líquidos.

641 mm 
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Vista superior 
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Vista frontal 
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Línea Comercial 
Refrigerador Vertical 

RV17 

E. Acabado exterior de lámina en color blanco ó negro.

F. Puerta con doble cristal.

G. Paredes inyectadas con ciclopentano de alta densidad.
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Vista Lateral 
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NOTA:Alturade 
el tacón 70 mm 

CERTIFICACIONES 

NOM 

2011 ·


